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建设科技强国，“历史的接力
棒已经交到了我们这一代人手
中”，云南石化公司规划和科技信
息部副主任谢皆群告诉记者，作为
中国石油首批数智化工厂，“我们重
任在肩、使命光荣。一代代石油人怀
着激扬进取之心、砥砺自强之志，围
绕‘数字化转型、智能化发展’，快
速推进数智化工厂12个项目建设
开发实施，自控率、平稳率等指标
处于行业先进水平，成为云南省首
家健康企业和中国石油首批健康
企业。”

据悉，云南石化公司先后开
发MES、IPC、ERP、APS等 36个信
息系统建设，加快推进 14个应用
场景建设，实现了自动化、数字
化、智能化、集成化、可视化、模
型化的“六化”目标，向卓越级智
能工厂迈进，为绿色高质量发展
插上数智翅膀——已成为中国
石油首家 ESG 体系试点建设炼
化企业，连续两年获评工信部重
点用能行业能效领跑者。2023年
人均劳动生产率 2200 多万元，
领跑国内炼化企业，进入国际先
进行列。

今年 6 月，随着 2800 吨 3 号
石油焦产品检验合格、顺利装车
出厂，标志着云南石化公司“石油
焦家族”再添新成员。“3号石油焦
主要用于新能源电池负极材料生
产，和 2号石油焦相比，新产品对
原料硫含量宽容性更高，能降低
生产成本。”该公司生产运行部管
理人员翁敦机介绍，3号石油焦是
公司延迟焦化装置投产以来首次
生产，“焦化处理量由 90吨/小时
上升至 105吨/小时，推动石油焦
产业链、供应链健康发展，形成互
利共赢局面。”

今年 7 月，云南石化公司在
2024年世界交通运输大会上获评

“道路石油沥青生产企业评价首批
获证企业”“道路石油沥青优质生
产企业”。其中，“道路石油沥青生
产企业评价首批获证企业”全国共
有16家。

沥青产品作为企业“减油增
特”的重要产品之一，自 2017年
开工以来产量逐年上升，广泛应
用于我省 10余条高速公路建设，
不断刷新云南省沥青市场占有
率。尤其是 70号道路沥青，因良
好的高低温性能和高芳烃含量，
在进行沥青改性和路面摊铺时具
有较强的适应性，从开工至今未
发生一起质量事件，得到终端客
户的青睐。

今年 7 月，航空煤油产品累
计销售 16万吨，同比增长 14%，
管道输送量同比增长 45%，创该
产品自投产以来月度销量最高。
在产销两旺的助力之下，云南石
化积极推动航空煤油加氢装置技
术改造项目、新增白土罐设施等，
不断提升产品竞争力；通过与中
国航空油料集团有限公司加强沟
通与合作，让航空煤油产品广泛
应用于全国 20余个机场。其中，
云南省内供应占比达95%。

“以市场为导向，我们大力推
动科研创新，积极响应新能源市
场，不断再推新产品，确保人员、资
金等资源有效集中到关键方向，助
推企业加快发展新质生产力。”鲍
永忠说。

据了解，截至目前，云南石化
公司充分发挥汽柴油产品优势，稳
步推进生物航煤生产在云南落地；
开发重交、改性等 12个沥青产品
种类，全面建成中国石油西南地区
沥青基地；聚力云南新能源电池产
业发展，创新国内首家加工高硫原
油生产低硫焦技术，丰富中低硫石
油焦牌号，与上海杉杉集团建立新
能源战略合作关系。

云南石化公司加大研发投入
强度，累计研发投入1718万元，实
现自有专利零的突破，持续攻克重
油加工行业技术难题，大力推进催
化剂国产化替代进程，解决“卡脖
子”难题，催化剂国产化率达95%，
为实现高水平科技自立自强提供
支撑。

“公司坚持创新驱动发展战
略，着力在推动科技创新和产业创
新融合发展上走在前列，加快建设
成为中国石油首批数智化工厂，争
取早日建成世界一流炼化企业。”
鲍永忠介绍，公司瞄准“双碳三新”
业务，积极谋划实施光伏发电、生
物航煤、设备电气化改造等项目，
加快向“炼化生精材”产业链中高
端转型。

今天的云南石化公司厂区，
天更蓝、树更绿、环境更优美，处
处彰显花园式工厂的生态魅力。
阔步新征程，云南石化公司全面
贯彻党的二十届三中全会精神，
锚定高质量发展主题，以习近平
生态文明思想为指引，以更高站
位、更宽视野、更大力度谋划和
推进生态环境保护工作，厚植绿
色发展底色、以新质生产力构建
发展新优势，为加快推动人与自
然和谐共生的中国式现代化建
设贡献石油力量。

中石油云南石化有限公司加快发展新质生产力——

向“新”出发 逐“绿”前行
本报记者 马逢萃 通讯员 邰鸿慧 霍树琳

“目前，云南石化公司科技创新取得新进展，持续攻克重油加工行业技术难题，
解决一批‘卡脖子’难题，催化剂国产化率达95%。”近日，记者来到中缅原油管道
的唯一承接炼厂、位于滇中新区安宁市的中石油云南石化有限公司，该公司执行董
事、党委书记鲍永忠告诉记者，截至2024年11月，公司累计加工原油7700万吨，
供应云南成品油销售市场约45%的汽柴油和85%的航空煤油。

投产以来，云南石化公司大力推进理念绿色化、生产绿色化、产品绿色化，
创建世界一流炼化企业迈出新步伐，2023年在生态环境部炼油企业绿色发展

评估中位列千万吨炼油企业第一名，已成为我国西南地区最可靠的成品油供应
基地。

“党的二十届三中全会为进一步全面深化改革擘画了宏伟蓝图，企业因地
制宜发展新质生产力，瞄准‘推动科技创新和产业创新融合发展，走在前、当
示范’要求，加快新质生产力发展，加快建设成为中国石油首批数智化工厂，积
极谋划实施光伏发电、生物航煤、设备电气化改造等项目，努力实现碳‘净零’排
放终极目标，奋力创建世界一流炼化企业。”鲍永忠说。

步入安宁市云南石化公司，机
器轰鸣。单是污水处理和回用设
施就投入了 6.2亿元，占地面积约
为24个足球场。

“花这笔钱，值！”云南石化公
司质量健康安全环保部副主任包
永新说，循环用水后，不但园区水
清草绿，炼油厂每年还能减少取水
330万吨。

自 2017年 8月 28日一次投料
开车成功，随着悬挂着红花的火车
头拉运成品油专列鸣笛驶出厂区，
云南从此有了自产的成品油，彻底
告别了“缺油少气”的历史。7年
来，云南石化公司直接、深度参与
国际油气市场合作，“引进来”的原
油扩大到沙特、科威特、伊拉克等
11个国家，“走出去”的产品覆盖
缅甸、老挝等周边国家，是中国石
油以油气为纽带融入海上“丝绸之
路”建设的生产重地。

绿色发展是高质量发展的底色，
新质生产力本身就是绿色生产力。

包永新介绍，当初云南石化公
司炼油厂建起来，一个重要的水
源保障就是配套建设的王家滩水
库——总库容984万立方米，以工
业供水为主，兼有生活供水、防洪
等综合利用功能。设计之初，计划
每年从王家滩水库取水450万吨，

“锅炉用水量最大，设备的循环冷
却系统、消防设备和卫生清扫等用
水需求也不小。”

2017年，云南石化公司采用
污水循环、雨水回收、中水利用、新

鲜水严管的“四水”举措，建起全新
污水处理和回用设施。经超滤、反
渗透等 23道工序，80%的污水实
现回收再利用，“从王家滩水库取
用的新鲜水量下降到每年 120万
吨。少取330万吨，相当于1/3个王
家滩水库。”包永新说。

实现“治污+循环利用”的不只
是水。云南石化公司加热炉以天然
气为燃料，全过程采用脱硫、脱氮等
技术，再通过硫黄回收装置、每年生
产的30万吨液硫“变身”为下游企
业的生产原料。“这里提高1%的能
源利用效能，每天就能节约1.2万立
方米的天然气，足够120户人家用
一年。”包永新说，催化滤渣直供焦
化流程又让每年3000吨滤渣转化
为价值更高的石油焦产品。

7年来，云南石化公司安全环
保总投入超过 45亿元，传统污染
物排放量远低于国家许可标准。
2020年以来，炼油综合能耗实现
逐年四连降，被工业和信息化部
评为“国家绿色工厂”，连续两年
获评国家重点用能行业“领跑者”
企业。2024年 4月，云南石化公司
荣获云南省首家重污染天气重点
行业绩效 A级企业，年排放化学
需氧量（COD）少于 20吨，治理水
平跻身云南省大型企业第一方阵。

“我们将锚定高质量发展主
题，抓实节能、减排、降碳、扩绿，坚
持绿色发展，为建设人与自然和谐
共生的中国式现代化贡献石油力
量。”鲍永忠表示。

安全环保总投入超45亿元
绘好高质量发展底色

聚焦数智工厂和未来产业
为发展新质生产力蓄势赋能

云南石化公司成品油专列首发，产品正式投放市场。

公司加快推进数智化工厂建设。

强化现场巡检，守牢安全底线。

察看回用水。

中石油云南炼油厂中石油云南炼油厂。。

本版图片均为供图


